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Stimate Utilizator,

{ti multumim c4 te-ai alaturat noua. Te rugdm s citesti
cu atentie manualul Sonic XL 4K Plus si sa urmezi
instructiunile pas cu pas pentru a avea cea mai buna
experienta de printare.



01 Introducere

Parti componente

PART. 8
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Alimentare energie
PART. 1
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Date de Operare

A - - Sistem de operare - Phrozen OS
ccesorll « Ecran - 5 inch Touch Panel
« Soft Slicer - Phrozen Dental Synergy Slicer

- Conectivitate - Port USB | Retea | Wi-Fi

£

Specificatii de Printare

Service Card Manusi  Adaptor Alimentare - Tehnologie - Imprimanta 3D cu Rasina si LCD

« Sursa de Lumina - Modul 405nm ParaLED® 3.0
Rezolutie XY -52 pm

G
=

Grosime Strat Printare - 0.01 - 0.30 mm

Viteza Maxima de Printare - 90 mm/ hr

Alimentare Energie - AC 100-240V; 50-60 Hz

Palnie de plastic Raclete Cheie Allen

Specificatii Hardware

Stick USB Adaptor WIFI Maner ¢ Dimensiuni Imprimanta - 33 x 29 x 47 cm

e Volum de Printare - 20 x 12.5 x 20 cm

e Greutate Imprimanta - 17.2 kg
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SETUP HEATER WIFI SHUT DOWN

NOTA: La prima folosire urmairiti instructiunile din manual si realizati urmatorii
pasi: Calibrarea Axei Z, Testul ecranului LCD si Testul de printare

PRINT
Alegeti fisierul 3D pentru a incepe procesul de
printare.

RESIN PROFILE
Pentru a ajusta setarile click pe RESIN PROFILE.

Z-AXIS
Urmariti instructiunile din manual pentru a calibra
axa Z.

LCD TEST
Urmariti instructiunile din manual pentru a testa
ecranul LCD.

WIFI

Pentru conectarea la interfata Phrozen OS.

POWER BUTTON

Click pe SHUT DOWN apoi comutati butonul din
spate pe OFF pentru a inchide complet
dispozitivul.



SET UP

Click pe acest buton pentru a ajusta setarile de:
REBOOQOT, UPDATE, EXPAND SD, STATUS si

LUMINA.
[\
SOR oy
ot
= VQD
@ UPDATE STATUS STATUS
\ | , S‘Iﬂ]s LCD LIGiPOWER
REBOOT SD ees sD cPU CPU
=n= Capacity Temp: Performance 70
EXPAND SD LIGHT 50 235 75 -

6\

STATUS: Afiseaza capacitatea cardului SD,
temperatura si performanta procesorului.
HEATER
LIGHT: Ajusteaza manual setarile luminii intre 50%
si 100%. Valoarea presetata este cea mai
performanta

HEATER

Apasati pe butonul ON/OFF pentru a stabiliza
imprimanta.

Nota: Daca imprimanta este pe pauza pentru mai mult de
o ora, incalzitorul se va inchide automat. Resetati aceasta
setare de fiecare data cand incepe un proces de printare.



02 inainte de a incepe
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Zona de printare

Depozitati imprimanta 3D intr-un
mediu uscat si bine ventilat.
Evitati expunerea la lumina
directa a soarelui. Asigurati-va
ca plasati imprimanta pe o
suprafata plana.

Masuri de protectie

In timpul printrii si utilizarii
rasinii, asigurati-va ca purtati
manusi, masti, ochelari de
protectie si imbracaminte

cu maneci lungi.

Mentenanta

Curatarea axei Z

Prima data curatati cu atentie filetul in forma de T al
axei Z. Apoi, aplicati un strat subtire de lubrifiant
general pe acesta, astfel incat sa se roteasca

fara probleme.

Curatarea imprimantei 3D

Utilizati alcool sanitar si servetele de hartie pentru a
curata cu atentie imprimanta, cuva de rasina si patul
de printare.




03 Calibrarea Axei Z

1. Click pe Z-Axis apoi click pe Z-Axis Calibration.

2. Scoateti cuva de rasina. Plasati o bucata de hartie
A4 pe Ecranul LCD.

3. Desurubati cele 4 suruburi de pe laturile patului de
printare.

4. Click pe NEXT.

5. Patul de printare va incepe sa coboare pana cand
va atinge Ecranul LCD.

6. Strangeti toate cele 4 suruburi. Trageti de hartie
pentru a va asigura ca nu se misca usor. Apasati
pe "DONE" pentru a finaliza calibrarea.

7. Calibrarea este acum completa.

Y

04 Testul Ecranului LCD

1. Click pe LCD TEST.

2. Sunt 3 moduri din care puteti alege. Testati ecranul
LCD in ordinea afisata mai jos.

3. Cand toate cele 3 moduri sunt clar afisate pe
ecran, testul este complet.

LCD FILL UP
Confirmati ca Ecranul LCD se aprinde complet si nu exista
puncte negre.

BLACKENED LCD SCREEN
Confirmati ca Ecranul LCD acopera toata lumina si nu
exista pete de lumina.

LCD GRID
Confirmati ca Ecranul LCD afiseaza grila complet.

*Folositi indicatorii LCD pentru teste, afisati pe panoul Touch Screen.



05 Profile de Rasini

Setarile imprimantei
Navigati in meniul imprimantei la: Resin Profiles >
Select the Profile > Modify Settings > Click pe "V".

Conectarea la interfata Phrozen OS

1. Navigati in meniul imprimantei la WIFI, selectati
reteaua, introduceti parola si apasati pe OK.

2. Adresa IP va aparea in susul ecranului.

3. Accesati un browser web si tastati adresa IP a

imprimantei 3D.

Nota: Setati inaltimea stratului si anti-aliasing in softul slicer.
Aceste setari nu pot fi modificate din meniul imprimantei sau din
interfata Phrozen OS.

PROFILE

thick down speed delay

transition layer

variable pull speed

X

BURN LAYER

layer cure

B: lc
v | | v |
height up speed

NORMAL LAYER

cure height
Hc Bc

v v
up speed

4 X v




Setarile profilelor de rasini in interfata

Phrozen OS

Selectati pagina PROFILE. Acolo puteti ajusta,

adauga, edita, sterge sau exporta profilele in functie de

nevoile dumneavoastra.

IP address

[“app

Profile Rasini

06 Importarea fisierelor 3D

Prin interfata Phrozen OS
1. Pregatiti fisierele 3D intr-un soft slicer si salvati-le

in format .zip.

2. Deschideti interfata Phrozen OS. Selectati pagina

PLATES. Alegeti fisierul de pe dispozitivul
dumneavoastra si incarcati-l in imprimanta.

Prin USB

1. Conectati dispozitivul USB la imprimanta.

2. Folosind ecranul Touch navigati la: PRINT > Click

pe USB > Selectati fisierul > Asteptati ca upload-ul
sa se termine.

use

USB PRINT
FILE




07 Testul de printare

Dupa ce s-au ajustat setarile pentru profilul rasinii si s-

au importat fisierele putem incepe testul de printare.

1.

Montati placa de printare si cuva pentru rasina.
Asigurati-va ca ambele sunt paralele cu
imprimanta si suprafetele sunt curate.

Agitati recipientul cu rasina pentru un minut. Cand
turnati asigurati-va ca nivelul rasinii nu trece peste
marcajul de pe cuva.

Apasati pe "GO". Placa de printare va fi coborata
si imprimanta va incepe printarea dupa 15
secunde.

Nota: Dupa 15 secunde, panoul touch va afisa pagina de

printare. NU modificati setarile pana la afisarea paginii
pentru a evita erorile de sistem.
Cand incepe procesul de printare sistemul de

filtrare a aerului va porni automat.

Pastrati imprimanta acoperita in timpul printarii
pentru a preveni lumina UV excesiva.

Plasati patul de printare inclinat pe o suprafata
plana si folositi o racleta metalica pentru a
desprinde modelul.




Reluarea Printarii Service si Garantie

Daca imprimanta este intrerupta din cauza » Phrozen si FORJ ofera o garantie de 12 luni (PJ)
caderilor de tensiune sau a inchiderii, procesul sau 24 luni (PF) pentru toate partile componente,
de printare va fi anulat. Pentru a continua sa fara consumabile cum ar fi ecranul LCD sau FEP-
printati acelasi model, deschideti imprimanta si ul.

urmati acesti pasi: « Ecranul LCD al lui Sonic XL 4K Plus este acoperit

de o garantie de 3 luni. Aceasta garantie nu

Print > Resume Function > Resume: Yes acopera daune provocate de factorul uman.
Va rugam sa tineti cont ca pot fi layere neclare ca » Daca intampinati orice dificultate, va rugam sa
urmare a reluarii procesului de printare. scanati codul QR de mai jos pentru a ne contacta.

Daca folositi incalzitorul, nu uitati sa il porniti inainte de
a relua procesul.

Avertisment: Caderile de tensiune frecvente pot duce
la erori de sistem.

Contacteaza-ne!




Phrozen
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Prima printare este gata. Speram ca — L H — |3

ati avut o experienté excelental Facebook Facebook Group- YouTube Instagram

Va rugam sa urmariti conturile de social
media ale Phrozen si Forj si sa va abonati
la canalul YouTube al Phrozen pentru a
afla mai multe sfaturi despre printare si
pentru a partaja informatii cu comunitatea.

Facebook Website Instagram



